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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 3: “Protectii la foc, termotehnica, protectii hidrofuge si invelitori” din
cadrul EITS Bucuresti, analizind documentatia de solicitare de elaborare a Agrementului
Tehnic si inregistrata cu numarul 260801 din data de 4.08.2026, prezentatid de RAWLPLUG
ROMANIA SRL, referitoare la produsul “Dibluri complet metalice MBA si R-MBA peniru
fixarea izolatiilor termice” fabricat de firma RAWLPLUG SA Polonia, elaboreazi prezentul
Agrement Tehnic nr. 017-03/645-2026 in conformitate cu documentele tehnice romdnesti
aferente domeniului de referintd toate valabile la aceastd datd.

1. Definirea succintd

1.1 Descrierea succinti Numdrul — minim  necesar  fixarii

Diblurile complet metalice MBA
sunt realizate din otel zincat termic cu
grosimea stratului de zinc de minim
7um, sau din ofel inoxidabil, marcate
suplimentar cu simbolul SS. Diblurile
complet metalice R-MBA sunt realizate
din ofel zincat termic cu grosimea
stratului de zinc de minim Sum, sau din
otel inoxidabil, marcate suplimentar cu
simbolul SS. Gama de fabricatie a
diblurilor din otel inoxidabil sau zincate
termic cuprinde dibluri cu diametrul
nominal de S8mm §i dimensiuni de
fabricatie conform Tabelelor I si 2.

Parametrii  de  montaj  sunt
prevdzuti in Tabelele 3 si 4, rezistentele
diblurilor complet metalice MBA si R-
MBA la smulgerea din suprafata suport
sunt prezentate in Tabelele 5+10.

Pentru a fi montat diblul, se
gdureste suprafata de sprijin, se curdfd
orificiul prin aspirare sau suflare, dupd
care se introduce prin lovire diblul

metalic, rezultand astfel fixarea prin

materialelor izolatoare este

dibluri pe metru pdtrat.

de patru

1.2. Identificarea produselor

Diblurile se livreazd in cutii din carton
cu cate 125-250 bucdti/cutie. Fiecare
cutie va fi marcatd in limba romdnd cu:

- denumirea comerciald a produsului,
- sigla firmei producdtoare,

- instructiuni de utilizare,

- instructiuni de depozitare,

- ziua, luna §i anul fabricatiei;

- volumul sau masa produsului;

- numar lot;

- perioada de garantie;

- riscuri potentiale.

Pag 2/ 14



2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare
in constructii

Diblurile complet metalice MBA si
R-MBA care fac obiectul acestui
Agrement Tehnic, identificate la pct.
1.1, produse de RAWLPLUG SA
Polonia, sunt utilizate la lucrdri de
fixare a termoizolatiilor in constructii
civile si industriale, pe suport din beton
simplu sau armat clasa C20/25 +
C50/60, cdrdmidd plind sau cu goluri,
BCA, cu respectarea Legii 169/2026-
Codul amenajarii teritoriului,
urbanismului  si  constructiilor si a
reglementdrilor tehnice in vigoare.

Produsul se monteazd numai
urmare unui proiect de execufie
intocmit cu respectarea Legii 169/2026-
Codul amenajarii teritoriului,
urbanismului i conmstructiilor si a
reglementdrilor tehnice in vigoare.

2.2. Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii

In conformitate cu rezultatele
incercarilor efectuate
si cu datele prezentate in Dosarul
Tehnic  intocmit  de solicitant,
Diblurile complet metalice MBA si R-
MBA, fabricate de RAWLPLUG SA
Polonia asigurd caracteristicile de
performantd necesare in conformitate
cu Legea 169/2026-Codul amenajdrii
teritoriului, urbanismului SI
constructiilor.
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a) Rezistentd
stabilitate
Diblurile complet metalice MBA nu
influenfeazd rezistenta si stabilitatea
structurii de rezistend.

mecanicd i

b) Securitate la incendiu

Diblurile complet metalice MBA si R-
MBA au clasa de reactie la foc Al,
conform SR EN 13501-1+A41:2019.

c) Igiend, mediul
inconjurdtor
Diblurile complet metalice MBA si R-
MBA nu contin substante toxice pentru
om. Pentru a reduce riscul asupra
sanatatii populatiei, trebuie respectate
reglementarile legislative in vigoare
privind concentratia substantelor nocive
(cu efect iritant, alergizant, toxic,
cancerigen, efc.) si anume: Ord. MS nr.
119/2014 - Normelor de igiena si sanatate
publica privind mediul de viata al
populatiei, art.19. alin (1), care
reglementeaza: ,,materialele folosite la
constructia,  finisarea  si  dotarea
locuintelor se aleg astfel incat sa nu
polueze aerul interior si sa asigure

sandtate  §i

izolarea  higrometrica  si  acustica
corespunzatoare”.  Pentru prevenirea
poluarii  solului  si  subsolului, Ia

incheierea activitafilor de pe santier se va
respecta  depozitarea, colectarea  si
eliminarea deseurilor in conformitate cu
legislatia in vigoare:Legea wnr.17/2023
care aprobd QUG nr.92/2021 — privind
regimul deseurilor si Ordonanta de
urgentd nr.2/2021 - privind depozitarea
deseurilor.

Pentru a preveni accidentele de
ST a limita consecintele lor, trebiy




respecte instructiunile din manualul de
utilizare a produsului. La punerea in
opera pentru protectia personala a
liiciatorilor, trebuie respectale ceriniele
in conformitate cu normele metodologice
de aplicare a legislatiei, securitatii si
sanatatii in munca conform Legii
nr.319/2006  cu  modificarile i
completdrile ulterioare.

d) Siguranta si accesibilitatea in
exploatare
Siguranta in  exploafare  este
asiguratd de fixarea corespunzatoare a
diblurilor.

e)Protectia
zgomotului
Diblurile complet metalice MBA si
R-MBA nu influenteazd cerinfa.

impotriva

f) Economia de
izolare termicd
Diblurile complet metalice MBA si
R-MBA sunt punti termice punctuale §i
influenteazd performanta energeticd.

energie  Si

g) Utilizare sustenabila a
resurselor naturale
Se va aplica Legea 169/2026-Codul
amenajarii teritoriului, urbanismului si
constructiilor.

h) Emisii in mediul exterior al
constructiei
Se va aplica Legea 169/2026-
Codul  amenajarii  teritoriului,
urbanismului si constructiilor.

2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea

Diblurile complet metalice MBA
si R-MBA, fabricate de RAWLPLUG SA
Polonia utilizate in lucrdrile de fixare
igurd o durabilitate in exploatare de
0 ani, garantatd de producdtor,

meniul Tehnic nr. 017-03/645-2026

cu respectarea tehnologiei de montaj §i in

conditii:  normale  de  exploatare.
Criteriile de durabilitate se referd

la iwienfinerea in limp a caracteristicilor

mecanice si la siguranta in exploatare.
Garantia  se  stabileste  prin

contract si este de minim 2 ani.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Fabricarea diblurilor produse de
RAWLPLUG SA Polonia se face in
sistemul de asigurare a calitdfii in
concordanta cu cerinfele EN ISO
9001:2015, certificat de TUV Rheinland
sub nr. 011001331958 cu valabilitate
11.05.2029.

Materiile prime utilizate pentru
fabricarea produselor sunt verificate de
cdtre producdtor pentru a corespunde
din punct de vedere calitativ.

In vederea asigurdrii
producdtorul urmdreste;

calitdtii,

a) intern unitdfii, realizarea
produselor  in  conformitate  cu
prevederile 1SO  9001:2015,  prin
autocontrol;

b) extern  unitdfii,  control

efectuat de cdtre un organism neutri,
acreditat.

2.2.4. Punerea in operd

Diblurile complet metalice MBA si
R-MBA pot fi folosite doar pentru
fixarea multipld a pldcilor din materiale
izolatoare. Acestea trebuie fixate cu
minim 4 dibluri/mp.

Lungimea diblului trebuie aleasd
functie de  grosimea  materialului
izolator, astfel incdt sd se asigure
valoarea minimd a addncimii de
ancorare, conform Tabelelor nr. 3 si 4.

Distantele minime dintre dibluri
(distante  axiale, distante fatd de
margine) si grosimea suportului de
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montaj din Tabelele nr. 3 si 4 nu
irebuie depdsite.

Valorile caracteristice esentiale
ale diblurilor tn cazul solicitdrii din
incendiu sunt prezentate in Tabelele nr.
9si 10.

Porzitia orificiului forat trebuie
stabilitd astfel incat sd se evite
deteriorarea armdturii.

In cazul umei fordri eronate,
trebuie realizat un nou orificiu de
forare la o distantd minimd de 2 x
adancimea fordrii eronate.

Diblurile trebuie introduse prin
batere cu wun ciocan, prin placa
izolatoare s§i ancorate in suport. In
cazul unui mediu coroziv, diblurile din
otel zincat termic trebuie puse in operd
conform cerintelor SR EN ISO 12944-
2:2018 si SR EN ISO 9223:2012, iar
cele din otel inoxidabil conform
cerintelor SR EN 1993-1-4:2007.

Montajul poate fi realizat atdt
standard,  pe  suprafata  pldcii
termoizolatoare, cdt §i ingropat, intr-
un orificiu frezat in prealabil, cu
diametrul de 90mm si addncimea de
circa 20mm.

Punerea in operd se face
conform instructiunilor de montaj ale
producdtorului, de cdtre personal
specializat in realizarea de astfel de
lucrari  si  agreat de titularul
agrementului, cu respectarea normelor
de protectia muncii si de apdrare
impotriva incendiilor.

Transportul si depozitarea se fac
in conformitate cu  instructiunile
producdtorului.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Diblurile complet metalice MBA
si R-MBA fabricate de RAWLPLUG SA
Polonia vor fi prevdzute in proiecte in
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conformitate cu prevederile
Normativului  pentru  proiectarea si
executarea lucrdrilor de izolatii termice
la cladiri C107/0-2002, Ghid privind
proiectarea §i executarea lucrdrilor de
reabilitare termicd a blocurilor de
locuinte GP 123/2013, Solutiilor cadru
privind  reabilitarea termo-higro-
energetica a cladirilor de locuit
existente SC 007/2013, Normativului

privind  securitatea la incendiu a
constructiilor, indicattv P118-1/2025,
precum §i a celorlalte reglementdri

tehnice de specialitate.
2.3.2. Conditii de fabricare

Calitatea constantd a diblurilor
este  asiguratd §i  garantatd de

producdtor  prin declaratii de
conformitate  ce vor fi livrate
beneficiarului  odatd cu produsele
solicitate.

Fabricarea diblurilor produse de
RAWLPLUG SA Polonia se face in
sistemul de asigurare a calitdtii in
concordantd cu cerintele EN ISO
9001:2013, certificat de TUV Rheinland
sub nr. 011001331958 cu valabilitate
11.05.2029.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele vor fi
insofite de declaratia de conformitate a
producdtorului cu prezentul Agrement
Tehnic eliberat pentru acestea, potrivit
prevederilor standardului SR EN ISO
17050-1:-2005: Evaluarea conformitdyii.
Declaratia de conformitate datd de
Jurnizor. Partea 1: Cerinfe generale si
respectiv. SR EN ISO 17050-2:2005:
Evaluarea conformitatii. Declaratia de
conformitate data de furnizor. Parte




fi insofitd de instructiuni de utilizare in
limba romdnad.

Pentru depozitare de scurtd sau
lungd duratd, producdtorul va preciza
datele privind condifiile depozitdarii
(temperaturd, clasd de periculozitate
efc).

Tot la livrare, produsele trebuie
sd fie insofite de instrucfiuni de
utilizare in limba romdnd.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd se face
conform instructiunilor fabricantului,
cu respectarea cerinfelor de sigurantd
si stabilitate cerute de Legea 10/1995
si a prevederilor de ordin general ale
normativelor romdnesti in domeniu:

-- C 300/1994 ,,Normativ de prevenire
a incendiilor pe durata executarii
lucrarilor de constructii si instalatii
aferente acestora’,

- C 56/2002 “Normativ peniru
verificarea  calitafii  §i  receptia
lucrdrilor de constructii §i instalafii

aferente .

Concluzii
Aprecierea globald

Utilizarea Diblurilor complet
metalice MBA si R-MBA peniru

fixarea izolatiilor termice in domeniile
acceptate de utilizare in consiructii
este apreciatd _favorabil. in condifiile
specifice din Romdnia, dacd se
respectd  prevederile  prezentului
Agrement Tehnic.

Conditii
» Calitatea produsului si metoda de
fabricatie au fost examinate si gdsite

trebuie mentinute la acest standard pe
toatd durata de valabilitate a acestui
agrement.

« Acorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu
se implicd in prezenfa si/sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intrefine
produsele sau echipamentele.

Orice recomandare privind folosirea
in conditii de sigurantd a acestui produs,
procedeu sau echipament, care este
confinutd sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinfe minime necesare
la punerea sa in operd.

EITS  Bucuresti  rdspunde  de
exactitatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnic si de incercarile sau testele care au
stat la baza acestor date. Agrementele
tehnice nu ii absolva pe furnizor,
producdtor  si/sau  pe utilizatori  de
responsabilitdtile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.

Verificarea menfinerii aptitudinii
de utilizare a produselor, va fi realizatd
conform programului stabilit de cdtre
EITS BUCURESTI, program care constd
in:  se va verifica valabilitatea
documentelor ce stau la baza incercarilor
diblurilor agrementate — metoda conform
standardelor europene adoptate §i aplicate
prin legislatia in vigoare, ce prevdd o
singurd incercare de tip pentru o
performantd  declaratd a  produsului
(rapoarte de testare, opinii de expertizd a
laboratoarelor notificate, etc).

Verificdrile se vor efectua la un interval
de 24 luni.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitdfii al
producdtorului.

Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele
normative §i reglementdrile tehnice in
vigoare.
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e EITS BUCURESTI va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificdrilor, iar dacd
acestea  nu  dovedesc  mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC
declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

« Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatdrii prin coniroale, de cdtre
organisme abilitate, a nerespectdrii
mentinerii constante a conditiilor de
Jabricatie si utilizare ale produsului.

o In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor
prevederi, se va declansa procedura de
retragere a agrementului tehnic.

Valabilitatea agrementului tehnic este de
3 ani: 23.09.2029

Valabilitatea avizului tehnic este de 3 ani:
23.09.2029

Modificarea/Extinderea agrementului
tehnic se va face cu respectarea termenului
de valabilitate initial.

Presedinte grupa specializatd nr.3
dr. ing. A%a’ LIE

Institutul European pentru Stiinte
Termice

Agrementul Tehnic nr. 017-03/645-2026

2ZNTRY 8
ZOF THERS. 72,
%

,/%



3. Remarci complementare ale Grupei Specializate

Diblurile complet metalice MBA si R-MBA fabricate de RAWLPLUG SA Polonia
sunt produse care se caracterizeazd prin durabilitate in exploatare, aplicabilitate usoard,
fixare bund si rezistentd la socuri. In perioada de valabilitate a prezentului agrement
tehnic, solicitantul trebuie sd asigure urmdrirea comportamentului in exploatare si se va
ingriji ca la punerea in functiune si receptia la beneficiar a diblurilor, acestea sd aibd
elaborate instructiuni de exploare §i intretinere concrete, care sd cuprindd §i norme de
tehnica securitdtii muncii specifice.

dlg O O

Tabelul nr. 1
Dibluri din otel MBA

Caracteristici bucsa Placa de presare
Tip diblu” metalica MKC 83
dl (mm) L (mm) D (mm)
MBA-08030 30=2.0
MBA-08060 60=2.0
MBA-08070 70£2.0
MBA-08080 80£2.0
MBA-08090 90=2.0
MBA-08110 110£2.0
MBA-08130 130=2.0
MBA-08140 140£2.0
MBA-08150 e 130+2.0 a
MBA-08170 9.35+0.2/~0.1 770220 35+0.2
MBA-08190 190+£2.0
MBA-08200 200£2.0
MBA-08210 210+2.0
MBA4-08230) 230£2.0
MBA-08240 240=2.0)
MBA-08250 250+2.0
MBA-082710) 270+£2.0
MBA-08300 300£2.0
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Tabelul nr. 2
Dibluri din otel R-MBA
Caracteristici bucsa Piaca de presare
Tip diblu metalica R-MKC 85
dl (mm) L (mm) D (mm)
R-MBA-08090 90+2.0
R-MBA-08110 110£2.0
R-MBA-08140 140+2.0
R-MBA-08170 170+£2.0
R-MBA-08200 9.00£0.2 200£2.0 35+0.2
R-MBA-08210 210=2.0
R-MBA-08230 230+2.0
R-MBA-08250 250£2.0
R-MBA-08300 300+2.0
"Diblurile din otel inoxidabil sunt marcate suplimentar cu SS, de ex. R-MBA-SS-08030
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Parametrii montaj dibluri MBA

Tabelul nr. 3

Diametru
nominal : ;
dispozitiv # dn.m'crme Gr?s.l e Adancime Distanta Distanta
N forare egal i S efectiva minima intre | minima fata
Tip dibiu” S ¥ orificiu suport ] . X
cu diametrul ) ; ancorare axe de margine
orificiului forat montaj
executat’
d0 (mm) hil (mm) I (mim) her (mm) Soin (M) Conin (11111
MBA-08030
MBA-08060
MBA-08070
MBA-08080
MBA-08090)
MBA-08110
MBA-08130
MBA-08140 60
MBA-08150 35Y 505 i i
MBA-08170 8.0~ 407 80 2079 75 75
MBA-08190 =4
MBA-08200
MBA-08210
MBA-08230
MBA-08240

MBA-08230

MBA-082710)

MBA-08300

UDiblurile din otel inoxidabil sunt marcate suplimentar cu SS. de ex. MBA-SS-08030)
i cazul suportului din BCA, gaurile se executa fara percutie; in cazul suportului din beton, caramida plina si caramida

plina din silicati de calciu gaurile se executa cu percutie
¥ Pentru suport din caramida cu goluri

# Pentru suport din BCA
3 Pentru suport din beton si caramida plina ceramica sau din silicati de calciu
8 Pentru suport din caramida cu goluri din silicati de calciu

Parametrii montaj dibluri R-MBA

Tabelul nr. 4

( Diametru
Homita Adancime Grosinte
dispozitiv .. S Adancime Distanta Distanta
N / m:.mn'm Relrtie fectiva minima intre | minima fata
Tip diblu” Jonare dgn orificiu suport € ) 7,
cu diametrul ) g ancorare axe de margine
orificiului Sfora montj
executat”
dl (mm) hi (mm) h (mm) her (mm) Soin (M) Crin (1m1mm1)
R-MBA-08090
R-MBA-08110
R-MBA-08140
R-MBA-08170 40V
R-MBA-08200 8.0/ 60" 80 30%/50%% 75 75
R-MBA-0821()
-MBA-08230)
8250
c%*“‘fé M&g@ajoo
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" Diblurile din otel inoxidabil sunt marcate suplimentar cu SS, de ex. R-MBA-SS-08030)

¥ In cazul suportului din BCA, gaurile se executa fara percutie: in cazul suportului din beton, caramida plina si caramida
plina din silicati de calciu gaurile se executa cu percutic
* Pentru suport din beton si caramida plina ceramica sau cu goluri din silicati de calciu
¥ Pentru suport din caramida ceramica cu goluri
3 Pentry supori din BCA

Rezistenta la smulgere din suport a diblurilor din otel MBA

Tabelul nr. 5

Adancime Di Rezistenta la smulgere din suport
Nr. _ efectiva de otametru a diblurilor MBA, kN
Tip suport orificiu forat . -
Crt. ancorare I a0; e Caracteristica | De proiectare
mi ’ NRk Nsd
1 Beton C20/23=C30/60 0.75 0.30
2 Caramida ceramica plina" 0.50 0.20
Caramida plina din silicati de 30
3 s 0.60 0.24
calciv
Caramida ceramica cu el
4 ' 3) 50 0.22 0.09
goluri
5 C ar.t,w'a:[dc.; cu gol urz fz’m 30 0.37 015
silicati de caleiu
6 BCA” 50 - 0.82 0.41

Y Caramida plina clasa 20, conform SR EN 771-1 +A1:2013
P Caramida cu goluri clasa 13, conform SR EN 771-1 +41:2015

% BCA clasa 3, conform SR EN 771-4 +A1:2013
Pentru determinarea rezistentei de proiectare au fost considerati urmatorii factori de siguranta partiala:
Yi=2.50. pentru suport din beton. caramida plina sau cu goluri, ceramica sau din silicati de calcin

Yiu=2.00. pentru suport din BCA

Rezistenta la smulgere din suport a diblurilor din otel MBA SS

Tabelul nr. 6

Adancime ; Rezistenta la smulgere din suport
Nr. . efectiva de I_Dm._merm a diblurilor MBA, kN
Tip suport ) orificiu forat = e -
Crt. ancorare .y, d0. Caracteristica | De proiectare

mm ! NRk Nsd

/ Beton C20/25+C30/60 .90 0.36

2 Caramida ceramica plina® 0.60 0.24

Caramida plina din silicati d 0

3 amida plina 7:; ilicati de 0.75 0.30

calciur
Caramid — 8.0

4 aramida C’E.’-g.’ﬂlfﬂ' cu 50 0.22 0.09
golurr

5 Carfu.f-ndq cu goh{ri )dm 30 0.37 0.15

silicati de calciu
6 BCA” 30 - 0.82 0.41

YCaramida plina clasa 20, conform SR EN 771-1 +41:2015

M Caramida cu goluri clasa 13, conform SR EN 771-1 +A41:2013

% BCA clasa 3, conform SR EN 771-4 +41:2013
Pentru determinarea rezistentei de proiectare au fost considerati urmatorii factori de siguranta partiala:
Yu=2.30, pentru suport din beton, caramida plina sau cu goluri. ceramica sau din silicati de caleiu

Yu=2.00. pentru suport din BCA
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Tabelul nr. 7
Rezistenta la smulgere din suport a diblurilor din otel R-MBA

| Adancime Di Rezistenta la smulgere din suport
Nr. . efectiva de Diametr a diblurilor MBA, kN
Tip suport orificiu forat —= -
Crt. ancorare hey, oy Caracteristica | De proiectare
nim ' NRk Nsd
! Beton C20/23+C30/60 0.90 0.36
2 Caramida ceramica plina" 30 0.50 0.20
3 Caramida p]ina'. di}n silicati de 0.60 0.24
calcii’ 8.0
Caramida ceramica cu - ' .
4 3) 30 0.25 0.10
goluri
: Caramida cut goluri di
5 il 30 0.40 0.16
silicati de calciu
6 BCA> 50 - 0.50 .40
D2 Caramida plina clasa 20, conform SR EN 771-1 +A1:2015
3 Caramida cu goluri clasa 15, conform SR EN 771-1 +A41:2015
Y BCA clasa 3, conform SR EN 771-4 +A1:2013
Pentru determinarea rezistentei de proiectare au fost considerati urmatorii factori de siguranta partiala:
Yu=2.50. pentru suport din beton, caramida plina sau cu goluri, ceramica sau din silicati de calciu
Vu=2.00, pentru suport din BCA

Tabelul nr. 8
Rezistenta la smulgere din suport a diblurilor din otel R-MBA S§

Adancime Di Rezistenta la smulgere din suport
Nr. ) efectiva de Jrametrit a diblurilor MBA, kN
Tip suport § orificiu forat == :
Crt. ancorare hyy, A0, mmn Caracteristica | De proiectare
mm ' NRk Nsd
/ Beton C20/25+C50/60 .90 0.36
Caramida ceramica p.e'."na’ / 30 0.60) (.20
Caramida plina din silicati de o
3 P 0.75 0.30
calcii’® 30
Caramida ceramica cu - ) :
4 i 50 0.25 0.10
goluri
Caramida cu goluri din
5 e . 30 0.70 0.2
silicati de calciu® 0.2¢
6 BCA” 30 - 1.00 .30
D2 Caramida plina clasa 20, conform SR EN 771-1 +A1:2015
3 Caramida cu goluri clasa 13, conform SR EN 771-1 +41:2013
3 BCA elasa 5, conform SR EN 771-4 +A41:2013
Pentru determinarea rezistentei de proiectare au fost considerati urmatorii factori de siguranta partiala:
Vu=2.30, pentru suport din beton, caramida plina sau cu goluri, ceramica sau din silicati de calciu
V,,=2.00, pentru suport din BCA
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Tabelul nr. 9
Rezistenta la smulgere din suport a diblurilor MBA si MBA SS in caz de incendiu

Rezistenta la smulgere din suport Ng. 7, kN
Clasa de rezistenta la foc
MBA MBA 88
R 30 0.19 0.23
R 60 0.19 0.23
R 90 0.19 0.23
R 120 0.15 0.18
Adancime efectiva ancorare h.;, mm 30
Distanta intre axe S 5, mm 4xh.r
Distanta fata de margine” C.,, fi. mm 2xh,.y
U In caz de incendiu pe mai mult de o lanra, distanta fata de margine trebuie sa fie >300mm
Y Factor de siguranta partiala Y. fi = |

Tabelul nr. 10
Rezistenta la smulgere din suport a diblurilor R-MBA si R-MBA SS in caz de incendiu

Rezistenta la smulgere din suport NRE, fi”), kN
Clasa de rezistenta la _foc
R-MBA R-MBA S8
R 30 0.23 0.23
R 60 0.23 0.23
R 90 0.23 0.23
R 120 0.18 0.18
Adancime efectiva ancorare h.; mm 30
Distanta intre axe scr, fi, mm xh.r
Distanta fata de margine” C., fi mm 2xhy
Y In caz de incendiu pe mai mult de o latura, distanta Jata de margine trebuie sa fie >300mm
Y Factor de sicurania partiala Ym, fi = |

Incercdrile au fost efectuate de Laboratorul de structuri pentru Elemente de
Constructie, Geotehnica si Betoane al ITB Polonia, prin rapoartele LZK00-
02328/24/R202NZK  si LZK00-02328/22/R167NZK, conform evaludrii tehnice
efectuate de ITB Polonia, cu numdr ITB-KOT-2018/0721 Editia 6/3.12.2024.

Grupa Specializatd nr. 3 din cadrul EITS-Bucuresti isi insuseste rezultatele
incercarilor si evaludrii tehnice efectuate de ITB POLONIA.
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o Extrase din procesul verbal nr. 645 al sedintei de deliberare a Grupei
Specializate nr.3 din cadrul EITS Bucuresti din data de 28. 08.2026

Grupa Specializatd nr.3 ** Protectii la foc — termotehnicd — acusticd — protecfi
hidrofuge si invelitori” din cadrul EITS Bucuresti, alcdtuitd din urmdtorii
specialisti:

-ing. Toana Claudia Surdu

-dr.ing. Anica Ilie

-dr. ing. Teodora Madalina Nichita

intrunitd la data de 24.08.2026 pentru a analiza documentatia tehnica si rezultatele

testelor prezentate de solicitant referitoare la ** Dibluri complet metalice MBA si R-
MBA pentru fixarea izolatiilor termice” fabricate de firma RAWLPLUG SA Polonia,
a stabilit urmdtoarele:

Din documentatie si analiza efectuatd rezultd ca ** Diblurile complet metalice
MBA si R-MBA pentru fixarea izolatiilor termice” sunt produse care se
caracterizeazd prin durabilitate in exploatare, aplicabilitate usoard, fixare bund si
rezistentd la socuri, putdnd fi utilizate la diverse lucrdri de fixare in constructi civile
si industriale, pe suport din beton simplu sau armat, cdrdmidd plind sau cu goluri,
BCA.

In concluzie, Grupa Specializatd nr.3 — , Protectii la foc-termotehnicd-
acusticd-protectii  hidrofuge si invelitori”din cadi ul EITS Bucuresti propune
aprobarea de cdtre Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii a Agrementului
Tehnic nr.017-03/645-2026 “Dibluri complet metalice MBA si R-MBA pentru fixarea
izolatiilor termice” fabricate de firma RAWLPLUG SA Polonia, cu termen de
valabilitate 23.09.2029

Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 017-03/645-2026, continind 46 pagini,
face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate nr.3

Ing. Ioana Claudia SURDU

Membrii grupei specializate:

- ing. Ioana Claudia Surdu
- dr.ing. Anica Ilie

=3
%,
7y

- dr. ing. Teodora Madalina Ni c}n 'd\v
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